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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice

Am Romerhof 15 60486 Frankfurt am Main

Postfach 11 18 23 60053 Frankfurt am Main

Telefon: 069/7916-330 Telefax: 069/7916-290

B 3300 A
ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

HESSEA/

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-04-0386
Certificate — No.:

Name und Anschrift
des Herstellers

Air Liquide AGS GmbH
Depotstrale 1

Name and postal address 63457 Hanau

of the manufacturer:

Hiermit wird bestitigt, dass die Ergebnisse der an

dem unten genannten Druckgerat vorgenommenen

Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.

Das Druckgerat ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.
We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets

C€0091

the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as

illustrated.

, PrUfbericht — Nr.:

Test report No.:

Bezeichnung:
Designation:

Herstelinummer:
Serial No.:

Prifobjekt:

Inspection item:

Kategorie:
Category:

Fertigungsstatte:
Manufacturing plant;

Bemerkungen:
Remarks:

1500113 / 0205/02

Stationdrer vakuumisolierter Standtank fur tiefkalte flussige
Gase (Ar, N, O,), Typ: KV 150 Druckstufe IV

15600113

Baugruppe bestehend aus Behalter, Rohrleitungen und
Ausristungsteilen

v

wie Auftraggeber

Die Auslegung/Ausriistung fiir externen Brand war nicht
Gegenstand der Priifung. Die zul. Lastspielzahl betragt
126469

Anlagen:  Bericht ber Abnahme Nr. 1500113

documents:  Bericht zur Entwurfspriifung Nr. 0205/02
Vorpriifung Zeichnung Nr.
793.17444 B vom 24.04.2001

Frankfurt, 2004-11-26

place, date

ﬂ'N Umseitige Hinweise beachten / see hints overlea

TUV Technische Uberwachung HessenyGmbH
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Air Liquide AGS GmbH El! AIR leUIDE

Depotstrasse 1
D-63457 Hanau

Konformitétserkldarung
— nach der Richtlinie 97/23 EG Anhang VIl
(Druckgeriterichtlinie)
Zertifikat CE 04/677

Hiermit erklaren wir, dass die Baugruppe

Kaltvergaser KV 150

Max. zulassiger Druck PS: 78 bar

Max. zuldssige Temperatur TS: -796/+50 °C

Fluide: tiefkalt verfliissigtes O,, N,, Ar
Der zur Baugruppe gehérende Innenbehdlter ist zusétzlich fiir folgende
verflissigte Gase geeignet: CO,, N,O, CH, (LNG), C:H,

Baujahr: 2004 Fabrik-Nr.: 150 0113 Zeichnungs-Nr.: 793.17458

der EG-Druckgeraterichtlinie 97/23 entspricht.
Beschreibung der Baugruppe:

Dieser Kaltvergaser ist ein ortsfester vakuumisolierter Standtank zur Lagerung
verfliissigter kryogener Gase. Der Innenbehilter ist kaltgestreckt. Fiir den
Vakuumraum ist PS < 1x10° mbar und TS liegt zwischen +50°C und -60 °C. Der
Kaltvergaser ist mit Sicherheits- und Regelventilen sowie anderen Mef3- und
Regeleinrichtungen ausgeriistet und in ein Verrohrungssystem integriert.

Das Konformitatsbewertungsverfahren wurde nach Modul G
durchgeftthrt und durch eine Konformitatsbescheinigung belegt.

Folgende nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen wurden beachtet:
AD-2000-Merkblitter,
Interne Verfahrens- und Arbeitsanweisungen der Air Liquide AGS GmbH

Die Zertifizierung erfolgte durch die
TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH, 64285 Darmstadt
Kenn-Nr. der benannten Stelle: 00971 :

Krefeld und Hanau, den 23. November 2004

.............................................................................

Dr. H. Jérgens R. Heidrich
CE-Beauftragter Leiter Qualitatsmanagement

intForm0171/Ak/27.07.04
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TUV Technische.lJberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice

Am Rémerhof 156 ' 60436 Franxfurt am Main /] HE‘;&S‘EN
Postfach 11 18 23 A0053 Frenkfurt am Main ‘g
Telefon: 069/7916-326 Telefax: 069/7916-390 o s

~ Bericht liber die Abnahme
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerate, Modul G

Auftraggeber:

Hersteller /
Fertigungsstatte:

Auftragsnummer:

TOV — Auftragsnummer:
Prifobjekt:
Bezeichnung:

Nr.: 1500113

Air Liquide AGS GmbH
Depotstrale 1

63457 Hanau

wie Auftraggeber

100043034
10061025
Behaélter

Stationdrer vakuumisolierter Standtank fur tiefkalte flissige Gase
(Ar, N, Oy), Typ: KV 150 Druckstufe Il

Herstelinummer: 1500113

Baujahr: 2004

Betriebsdaten: innenraum Innenraum Innen- Aulden-
Innenbehalter | AuRenbehéiter |verrohrung verrrohrunhq

Max. zul. Druck PS [bar]: 18 -1 18 18

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: | -196 bis +50 -60 bis +50 -196 bis +50 -196 bis +50

Druckschwankungsbreite: 3 bar ADS1/1.4 ADS1/1.4 ADS1/1.4

zul. Lastspielzahl: 126469

Volumen V [L]: 13573 - - -

Kategorie: \Y - | |

Fluidgruppe: 1 - 1 1

Angewandte technische
Regeln / Normen:

AD2000-Merkblatter 2000, EN 13458-2

Entwurfspriifung (Modul B) Bericht-Nr. 0205/02 durch: TUV Technische Uberwachung

Zeichnungs- /
Dokumentennummer:

2213017 01.04

Hessen GmbH
am: 06.02.2002

793.17458D
793.17289B
793.17444B
793.19584C
793.19585C
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TOV Technieche Uberwachkung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice
Priifbericht — Nr 1500113 :

Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1. Datum: 21.09.2004

DuréhgerhrtéfMessungen und Untersuchungen:
Besichtigung und MaRkontrolle wurden durchgefihrt

Besichtigung der Hauptnahte (Langs- und Rundnahte)

Weitere Nahte

Mafkontrolle Mantel, Boden, Stutzenabsténde entsprechend Zeichnung
Unrundheiten / Aufdachungen im zulassigen Bereich

Zerstorungsfreie Priifungen:
Die Berichte tUber zerstérungsfreie Prifungen liegen vor
Durchftihrung der Priifungen durch ein akkreditiertes Labor

Die Nachweise iiber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals
liegen vor und sind weiterhin gultig

Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln

Arbeitspriifungen:
Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten Flgepersonals
liegen vor und sind weiterhin guitig

Die Nachweise tber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor
und sind weiterhin gultig

Verwendete Messmittel: v
Es liegen gliltige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor
Kennzeichnung des Prifmanometers: 24,82

Werkstoffe:

Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw.
den technischen angewandten Regeln

Eingefthrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe
wurden Uberpriift und ergaben keine Beanstandungen

ja

OX XXX

X X UK

X

X
Y

~ N.E*.

oo

OO OO

O O

O
[

Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2. Datum: 07.10.2004

Raumbezeichnung Innenraum Innebehdlter i. Innenverrohrung

Prifdruck PT [bar] 29,4 (Kaltstreckdruck) damit ist der formelle hydrauli-

Prifmedium Wasser sche Prufdruck PT von 28 abgedeckt

Priifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang | Nr.: 3.2.3.

ja

Prifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang | 2.10. X

siehe Anlage

nein

* NL.E. — nicht erforderlich Seite 2von 3




TOV Technischa Uberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice
Priifbericht — Nr. 1500113

Ergebnis:

- Die Abnahmepriifung geman Druckgeraterichtlinie Anhang | 3.2. wurde durchgefiihrt. -
Schiussprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefihit
Druckprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Prifung der Ausriistungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde ohne Beanstandungen durchgefihrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kennzeichnung mit ® auf Niet.

Aufgrund der durchgefiihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle

- keine Bedenken gegen das Anbringen des CE — Kennzeichens mit der Kennummer 0091.

Die Zertifizierung wird empfohlen.
Bemerkungen:
Die Auslegung/Ausriistung fiir externen Brand war nicht Gegenstand der Prifung.

Die Auflenverrohrung wurde einer Dichtheitspriifung und die Schweinahte stichprobenweise einer
zerstérungsfreien Prifung unterzogen.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerat:
Besondere Verschllsse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr.: 0091

HeSS
©

Frankfurt, 2004-11-26 S

7
PrUflaboratorium FUr Druckgeréte

Dipl.-Ing. Imhof

Benannie
0091
stelle

Ort, Datum Im/Lo

Service

Anlagen: Zeichnungen
Arbeitsprifung
Werkstoffnachweise
Werkstoffverzeichnis
Werkshescheinigungen
Protokoll Gber Kaltstreckung
Durchtheitsbescheinigung ber Aufenverrohrung
Sicherheitsventilbescheinigung

* N.E. — nicht erforderlich Seite 3von 3



J TOV Technische Uberwazhung Hessen GnibH

/ Anlagentechnik

Ridesheimer StraRe 119 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 53 64300 Damstadt
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax; 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG tiber Druckgerite, Modul B

Auftraggeber:

_ Auftragsnummer:
/ > - TOV-Auftragsnummer:
R Priifobjekt:
Bezeichnu‘ng: '
Herstellnummer:
Eingereichte Unterlagen:

Datum der Entwurfspriifung:

Betriebsdaten:

. Max. zul. Druck PS [bar];

o’

Druckschwankungsbreite:
zul. Lastspielzahl:

- Volumen V [L]:
Leistung:
Kategorie:

Fluidgruppe:
Priifdruck PT [bar]:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

22.030.1/02.01

Min./max. Temperatur TS [°C]:

Nr. 0205/02 .

Messer AGS GmbH
Depotstrale 1

63457 Hanau

40894077
Behaiter
Kaltvergaser TSS0 Reihe 1800 Druckstufe I -

Zeichnungen: 793 17458D, 793 17444B, 793 174978, 793 17486A
793 10348A, 792 38829, 793 09717D, 793 09937C, 793 09930D,
793 09776E, 793 10066E 793 10369D

Stiicklisten: 793 17497, 793 17500, 793 17487, 793 17489,

793 10348, 793 11675

Berechnungsunterlagen und technische Berichte

06.02.2002

Innenraum [nnenraum Innen- Aulien-
Innenbehalter AuRenbehalter verrohrung verrohrung
18 ' -1 18 18

-196 bis +50° -60 bis +50 -196 bis +50  -196 bis +50
3 bar - ADS1/1.4 ADS1/1.4 AD S1/1.4
126469 :

25631 42842

\Y | | |

1 ‘ . 1 1

28 28 28

AD-Merkblatter, AD 2000, prEN 13458-2
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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik '

Priifergebnis: Der Entwurf des Druckgerates entspricht deﬁ Prufanforderungen,

sofern-die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden. '

Die verwendeten Werkstoffe entsprechen den Anforderungen der
Druckgeraterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Un-
" terlagen mit der Priifberichtsnummer versehen. ’

Bemerkungen:

1.

Eventuell vorhandene Zeichnungseintrage sind zu beachten. insbesondere sind Eintrage, die
mit ,vom Abnahmeprifer aufzunehmen* gekennzeichnet sind, in den Abnahmeprifbericht auf-
zunehmen.

Arbeits- und zerstérungsffeie Prifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 fur eine Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweiftnaht des In-
nenbehélters von 1,0. !

. Die Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweifnaht des Innenbehalters

wurde auf v = 1,0 festgelegt.

Fur die verwendeten Werkstoffe der druckbeaufschlagten Druckbehalterteile sind die Nachwei-
se der Glteeigenschaften unter Beachtung der AD-Merkblatter der Reihe W zu erbringen und
zu dokumentieren, :

Eine Prufung der sicherheitstechnischen Ausristung war nicht Gegenstand der Entwurfspria-
fung. -

v -
Die gemaR des Anhangs | der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG geforderte Gefahrenanalyse und
die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der Entwurfspriifung.

Die Kennzeichnung des Druckgeriétes ist-entsprechend Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckge-
raterichtlinie durchzufthren.

druckhaltende Ausriistungsteile: Die einzelnen Ausristungsteile 793 10335, 770 10002,

770 38048, 770 10003, 770 38053 und 770 38722 sind entsprechend der Richtlinie 97/237EG
einem Konformitatsbewertungsverfahren zu unterwerfen und entsprechend zu bescheinigen.
Solite Artikel 3 Abschnitt 3 greifen, ist eine Herstellerbescheinigiing erforderlich, aus der hervor-
geht, daR das Druckgerat die technischen Daten (siehe oben) erfiillt.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

Ausriistungsteil mit.Sicherheitsfunktion: Die Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion wer-
den entsprechend Richtlinie 97/23/EG in Kategorie IV eingeordnet. Sie sind auf entsprechende
Kennzeichnung und Papiere zu tiberpriifen (Medienvertraglichkeit). Da eine Funktionsprifung
vor Ort nicht sinnvoll erscheint, ist eine entsprechende Einstellbescheinigung zur Grundlage der
Bewertung im Sinne der Abnahmepriifung des Baumusters notwendig.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

10. Der AulRenbehaiter wurde entsprechend AD W10 Beanspruchungsfall Il ausgelegt.

Prirfbericht 0205/02
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TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnil, :

Hinweise:

a. Die Auslegung/Ausriistung fiir externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung und sollte

Bestandteil der Gefahrenanalyse werden.

b. Die Nachweise tiber die Zulassung von Arbeitsverfahren fiir dauerhafte Werkstoffverbindungen
sind spatestens bei der Schiu- und Druckpriifung noch vorzulegen.

¢. Die Nachweise Uber Zulassungen von Personal fir die Ausfuhrung dauerhafter Werkstoffver-
bindungen sind spatestens bei der Schiuk- und Druckpriifung noch vorzulegen.

d. Die Nachweise Uber Zulassungen von Personal fiir die Ausfithrung zerstdrungsfreier Prisfun-
gen sind spétestens bei der Schiuft- und Druckpriifung vorzulegen.

e.  Wenn Druckpritfungen fiir Rohrieitungen wegen der Bauart des Behalters nicht méglich oder
wegen der Betriebsweise nicht zweckdienlich sind, sind geeignete zerstérungsfreie Prufungen
(zum Beispiel MT, UT, RT, PT, etc.) durchzufithren. Die Durchfuhrung erfolgt in Abstimmung

mit dem Prifer Gber die Bau- und Druckpriifung.

TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummef: 0091

Darmstadt, 2002-02-06

e

1/

4
i
/

{

Ort, Datum

Prifbericht 0205/02

Pruflaboesforium fir Druckgerate
aeike Deul
1 'k" .
J \
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Anlage zur Bescheiniqung iiber die Baupriifung
und Wasserdruckprobe eines Druckbehélters
Annex to the Certificate on the inspection of the
construction and first pressure testing
~Annexes concernant Certifcat de surveillance de construction .
et d'essai sous pression

Auftragsnummer:; Fabriknummer: Zeichnungsnummer: Baujahr:
Works No./No usine Fabrication No./No de fabrication Drawing/Plans Year of construction
kaltgestreckt Annee de fabrication
100043034 150 0113 793.17458 D 2004
793.17289 B
793.17444 B
793.19584 C
793.19585 C
Prufgegenstand: Behalter fir tiefkalte fliissige Gase Type: K Druckstufe i

Test object: Cryogenic storage tank

pressure level
_Objet de controle: Reservoir Cryogenique

Besteller/Customer/Acheteur: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld Baupriifung am: 21.09.2004
H.Driager

Construction inspection:
Surveillance de la construction:

Druckprufung am: 07.10.2004
Pressure test:
Essai sous pression:
Pos. | Stiick-| Bauteil (Bezeichnung) | Werkstoff | Material | Nachgew.| Schmelze Probe Nr.: Los Nr. Hersteller
Item | zah| Part designation Material | Dicke mm durch Nr. Test No Lot No. Manufacturer
Poste; No. |Désignation du produit] Matiére | thickness prove Heat No {No d'éprouvette| Lot No. Fabricant
Ote mm No Coulée
1,4 2 gew. Béden 1710 @ 1.4301 7.8 3.1B 481965 200846071 Weisstaler
heads/fond
2,3 2 Mantelblech 1.4301 6,8 3.1B 481965 200846065 | Outokumpu
plates/tole
Messer AGS
Dichtheitsprifung der GmbH, Hanau
AuRlenverrohrung, seit 22.07.2004
Kleinteile- Air Liquide AGS
bescheinigung GmbH, Hanau
small part certificate
Certificat de petit pigce
: e
3.1A/B/IC  Abnahmeprifzeugnis A.B,C DIN 50049 / EN 10204 Hanau, 23.11.2004
Inspection Certificate A,B,C DIN 50049 / EN 10204 .
Certificat de Réception A,B,C DIN 50049 / EN 10204 TUV Techrd

Uberwaciy# T He

y Z5( Hessen GmWﬂ

Imhof
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Anlagentechnik

- YUY TECHNISCHE UBERWACHUNG HESSEN
Anlage zum Berich uber die HESSEN GMBH ”/V %
Abnahme Nr.: 150 0113 )

Prifung der Sicherheitseinrichtungen nach Anhang | Nr. 3.2.3

Druckerzeuger

Bauart Kaltvergaser TS 90 Reihe 1800 Druckstufe Il |

Betriebstberdruck max |18 bar

Druckaufbauverdampfer | AnschiuR PN 40, Druck (siehe Betriebsiiberdruck) *

Verbindungsleitung DN 20, DN 25 (ab KV 99, 145 - 575 mit DN 32) bei Typ PT mit DN 32

Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion

Druckbegrenzung
Hersteller Bauteilkennzeichen Ansprechiiberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe
1)*Messer Griesheim GmbH 98-727.6.D/G. 0.84 18,0 07599 TU 1
2)*Messer Griesheim GmbH | 00-727.6.D/G. 0.84.p 18,0 67450 TU 1
3)*Air Liquide Deutschiand GmbH | 00-727.6.D/G. 0.84.p 40,0 69118 TU 1
4)*Air Liquide Deutschland GmbH | 00-727.6.D/G. 0.84.p 40,0 69118 TU1
5)*Air Liquide Deutschland GmbH | 00-727.6.D/G. 0.84.p 40,0 69118 TU1
Sicherheitsabsperrarmatur
Hersteller Bauteilkennzeichen | Ansprechtberdruck | Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe
6)*Messer Griesheim GmbH TUV-SSE-00-001 - - TU -

Sonstige Uberwachungseinrichtungen

Manometer mit Marke bei 18 bar

Gasregelventil 25 (siehe Fliebild / Betriebsanleitung)
Riickschlagventil am Ventil 25 | 8 (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)
Abgasventil 61 (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)
Fullstandsanzeiger Differenzdruckmanometer Typ Media 5

Weitere Ausriistungsteile

Druckmindereinrichtung Typ, Bauart (siehe Betriebshandbuch)
Absperrvorrichtung PN 50

Wechselventil DN 20 PN 40 (siehe Betriebshandbuch)
Uberlaufrohr / Ldnge 384,0 mm

Bemerkung:

Frankfurt / Main,

Bei Sicherheitsventilen 1),2),3),4),5) CE durch Benannte Stelle 0035
Bei Sicherheitsventil. 8) CE durch Benannte Stelle 0045

*nicht zutreffendes streichen

iy
~Priifer Benannte Stelle 0091
Imhof




Benannte Stelle nech Drusckgeréterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Techmsche Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: 100043034 Pritf-Nr.: 0091/ 41126655/12 Seite 1 von 3
Reference No.: : Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d'inspection: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D’ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

ZeHifizierstelle: TUOV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: AlS-Mitte
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am Roémerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstelers: WPS-E-041
Manufacturer / Address: Depotstr. 1 Manufacturer’s Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Prisfnorm: AD 2000-HP 5/2 (100%) Datum der Schweiung: 2004-09-20
Code/Testing Standart; Date of Welding:

Code/Norme d’essai: Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D'ESSAI

O _l:_'rutfg%?ectnstand: Innenbehaiter flir Kaltvergaser KV 150 beﬁ?'?{'iq 1500113, 1500104
est object: anufact. No.:

Objet de controle: (Kaltgestreckt) N° de fabrication; :
Schweillproze: UP (121) Nahtart: |-Stof}
Welding Process: Joint Type:
Procédé de soudage: Type de joint:
Grundwerkstoff: 1.4301 (X5CrNi 18 10) Dicke [mm]: 8,9
Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm}:
Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm):
Schweilpositionen: waagerecht (PA) AuBendurchmesser [mm]: 1800
Welding Positions: : Pipe Outside Diameter [mm}:
Positions de soudage: Diamétre extérieur fmmy}:
Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thermanit JE Stromart: G*
Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:
Caractéristique du métal d*apport; Nature de courant de soudage:
Schutzgas / Wurzelschutz: - Pulver: Marathon 213
Shielding Gas / Backing Gas: Flux:
Gaz de protection / Purge: Flux:
Vorwirmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: 200843902
Preheat: Heat No. Test Piece/Object: 478678

v Préchauffage: : N° Coulée coupon/objet:

H '

' Wiarmenachbehandiung: keine SchweiBer: L. Berecz (Nr.212)
Post Weld Heat Treatment: * Welder:
Traitement therm. aprés soudage: Soudeur:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Zugehorige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.:=
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de certificat

Hiermit wird bestatigt, dag die Pritfungsschweifungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweillt und geprift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrdlés avec succés,
conformément aux exigences du code ou de la nosme d’essai ci-dessus mentionné(e).

ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2004-10-05 Name und Unterschrift:
Location: Date of issue; Im/Lo Name and Signature:
o _liew. ... emvemin —ew o Date.d’émission: ... A gi Nom_et signature:

Aniagen: d .

Anne?(es; L Zertifizierstelle! 0\‘ H %ESS

Annexes: Certification Body /s gy

Organisme de ¢ fication: BEN'&NN STELLE NR. 0091
Benannte o
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2 Qe =
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Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: 100043034 Prif-Nr.: 0091/ 41126655/12 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’Inspection: Page de
TESTRESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtprtifung: erfiillt Durchstrahlungspriifung *):  erfijiit
Visual Exarnination: satisfactory Radiography :): satisfactory
Examen visuel: satlsfaisant Radiographie *):  satistaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *); not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur [*C]: RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art*) | Abmessung Re Rp 0,2/1,0 Rm A [%] Z | Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension an/on/on Fracture Loc, Remarks
N° Position | Nature | [mm x mm) MPa MPa MPa Lofmm): __ | [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >195/>230 | 500-700 B -
Reguiremenits / Exigences
2115 | PA | TW | 25,0x6,9 - 266/302 595 R - SG
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure *) GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweilgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ-HAZ - ZAT
SG = SchweiRgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch aufierh. Lo - Fracture outside Lg - Cassure hors de Lo
BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Biegedorn-Durchmesser [mm]: {4
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:
Nr. Positio | Art *) Biegéwinkell-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) | Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N® Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N° Position | Nature | Allongement de pliage Remarques
) < |Lolmm]| % <x |Lolmm}] %
2115 PA | FBB | 180 21 33 | ohne Anri
2115 PA FBB | 180 20 35 | ohne Anrif3
=) FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KEHLNAHT-BRUCHPRUFUNG *): entféllt
FILLET FRACTURE TEST *): - ESSAIS DE TEXTURE *);
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG ot Charpy-V Rorameng [k 232 (Probe 10 x 8)
IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [J1:
Nr. Position Kerblage GroBe Temp. Werte - Values - Valeurs £n/n Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks
N° Posltion | Sens del’entaiile | [mm x mm] 1°C] 1 2 3 [J] Remarques
2115 PA VWT 6,6 x 8,0 -196 29 31 30 30 Vorgereckt auf 410 MPa

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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Benannte Stelle hach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: 100043034 Priif-Nr.: 0091/ 41126655/12 Seite 3 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N d"inspection: . Page de

PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS 2)

0,
CHEMISCHE ANALYSE [%] . GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ) SG =Schwe"3gut - Weld Metal - Métal dépogé
Nr. Art
No. Sort c Si Mn P S
N° Nature :

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSA! DE DURETE *)

Lage der Messungen (Skizze) *)
Location of Meassurements (Sketch) *)
Localisation des mesures (croquis) *)

Art/Last: - Type/Lload: - Type / Charge: HV 10
Nr. Mefreihe Grundwerkstoff WEZ Schweifigut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:

Nr. Position Gefiige Gefligebeurteilung

No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de Ia structur

N° Position | Makro Mikro

Macro Micro

2115 PA X Einwan_dfreier Nahtaufbau! keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES EsSAls*) BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend
Test Results were:/Les résultats des essais sont; acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenbheit von: Dipl.-ng. D. Imhof Name und Unterschrift:
Test carried out in the presence of: Name and Signature:

Les essais ont été effectués en présence de; Nom et signature:
Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen. Zertifizierstelle 5 IUV TECHNISCHE UBERWACHUNG
The resuits of the above approval tests are in accordance with the specification. Certification Bo HESSEN GMBH

Les résultats de I’essai de qualification sont conformes a la specification. Organisme de ééhiﬁgalio {\'{BﬁNAf\g}lTE STELLE NR. 0091
- \ K2R

= 509

> &
& 5
¥) falls erforderlich / if required / si nécessaire nd e




GEFUGEDARSTELLUNG . Prif-Nr.: ¥112€€ n—/ 12
Anlage: 1

Blatt-Nr.. 4 ven -7
Durchl.-Nr.: 04/2215

izt

Ubersicht 1.4301 )
V=31 Atzung : Adler




TUV TECHNISCHE UBERWACHUNG HESSEN GMBH

BEIBLATT ZUR BESCHEINIGUNG UBER DIE SCHLUSS-

UND WASSERDRUCKPRUFUNG EINES DRUCKGERATES

o

| Bei Reparaturen und bei Uberholungen am Innenbehiilter ist dieser dem zustindigen
Sachverstindigen zur inneren Untersuchung und Wasserdruckpriifung vorzustellen.
Zur Beurteilung des jeweiligen Zustandes durch Besichtigung und Ausleuchtung ist auf

Verlangen des Sachverstindigen der untere Boden abzutrennen.

Das AnschweiBen darf nur von einem SchweiBer durchgefiihrt werden, der auch
Arbeitspriifungen dieser einseitig geschweiBten Naht im Herstellerwerk geschwei8t

hat. Nach dem AnschweiBBen ist die Naht 100%ig zu rontgen.

I Nach Erreichen der Hilfte der zuldssigen Lastwechsel (;9—29 =Berechnungsdruck),

das heiBt nach 100 Jahren Betriebszeit ist der Behdlter einer inneren Priifung

gemalB AD 2000-Merkblatt S1, Punkt 7.3.1 zu unterziehen (siehe Abnahmezeichnung).



mLAIR LIQUIDE

Bescheinigung
des Druckgeriite-Herstellers

(Diese Bescheinigung ist eine Anlage zur
Schluss- und Druckpriifbescheinigung des inneren

Druckgeriites mit gleicher Fabrik-Nummer).

Hersteller; Air Liquide AGS GmbH
63457 Hanau

Fabrik-Nr.: KV 150 0113

Yerwendungszweck: Vakuummantel fiir vakuum-
isolierte Druckbehiilter fiir
tiefkalte fliissige Gase

Erstmalige Priifung durch den Hersteller
Es wird bescheinigt, daR der vorgenannte Druckgerit ordnungsgemif
hergestellt wurde und daB er nach dem Ergebnis der Dichtheitspriifung den
insoweit zu stellenden Anforderungen entspricht.
Der oben beschriebene Vakuumbehiilter ist ausgeriistet mit
- einer ﬁberdrucksicherung, ausgefiihrt als lose auf-
liegende Platte, die bei einem inneren Uberdruck von

p = 0,025 bar anspricht,

- einem Vakuumpriifventil,

Hananu, 12.11.2004




2N

° € &

Fabrik Nr. [ 1500113 |
Baujahr l 2004 |
maximal zulassiger l 18 ] bar
Druck PS

zulassige min/max -196 / +50 °C
Temperatur TS

Volumen V 13573 L
Medium Ar, N2, O2
Profdruck PT 28 bar
Datum der

Druckprobe 07‘-40'2004
Hersteller

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU




e

Air Liquide AGS SmbH

, AIFR LIQUIDEJ

o o

Angaben

‘Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 wvon 1
Fabrik-Nr.: 150.0113 Auftragsnummer: 1()0043034
Angaben [Priifobjekt: KV 150 Herstellungszeichen: entfalit
- zum kaltgestreckt
Objekt  |Werkstoff: 1.4301 Abmessung: 6,7 - 7,0 mm Innenbehélter
Schweilverfahren: Priifumfang: Langsnaht 10 %
UP Nahtstol : 100 %
Rundnaht 10 %
Strahlenquelle: Filmhersteller und -sorte: AGFA-Gev
Eresco Réhre 42 MF evaert D5 Pb
Drahtsteq: Folien: FFA:
Priif- 10-16 | v.0,027 h.0,027 Pb 700 mm
Réhrenspannung: 150 KV Aktivitit: entfalit
technische |[R6hrenstrom: 4,5 mA
|Belichtungszeit: 1,0-1.1 min Brennfleckqgrofie: 1,5 mmx mm

Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........

Priifort und Priifdatum:

Hanau, den 16.09.2004

Durchstrahlungsbefund

Prufab- ?ilmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt - nummer gite [Aa[Ba]Bb[ C | D |Ea] Eb] F |Wo] IFEJ::;
L1 0 - 40 95 15 brauchbar 6580
L1 220 - 240 95 15 brauchbar 6580
L2 0 - 40 212 15 brauchbar 6580
L2 220 - 240 212 15 brauchbar 6580
R1 0 - 40 210 14 F brauchbar 6580
R1 60 - 80 210 14 F brauchbar 6580
R2 20 - 40 212 14 F brauchbar 6580
R2 60 - 100 212 14 F brauchbar 6580
R3 0 - 40 210 14 F brauchbar 6580
R3 60 - 80 210 14 F brauchbar 6580

R 1, 3: FFA 1850 -200 KV - 4,5 mA - 8,5 min

R2 FFA 1850-200KV 45mA 82m|n

| {Der Prufumfang der Langs— und Rundnahte wurde

gem. AD-HP 5/3 mit Genehmigung des TUV-

Hessen vom 02.10.92 auf 10% reduziert.

23.09.2004 ﬂc;z %///%Q

Datum Priifaufsicht

Der Sachverstindige

Abt.: BQHU 23.09.2004



Air Liquide AG Gmbr

ol ATR LIOQUIEE

- Bericht Nr.: 1
Bericht iiber die Oberfldchenripriifung
Blatt 1 von 1
Hersteller: i) jquide AGS GmbH | Eesteller: 100043040
Angaben
Priifobjekt: Herstellungszeichnung:
zum KV 150 150.0113
. Werkstoff: 1.4301 ° Abmessung: 7,0 mm Innenbehalter
Objekt
Schweilverfahren: Priifumfang: AuBen 100%
WIG - UP - MAG Langsnahte, StoRstellen, Stutzen- und Kehlnahte
Magnetpulverpriifung —
Feldstarke: 2,0 -7,5 KA/m Felderzeugung: Handmagnet TVWWiM 42 N
WOFLUX gelbgrin Gerat: Tiede
Farbeindringpriifung
Priif- Eindringmitte!: DIFFU-THERM RED BDR-L .
Reiniger: DIFFU-THERM BRE-2 Einwirkdauer: ca. 30min.
technische |Entwickler:  DIFFU-THERM BEA Priftemperatur: ca. 20°C
Angaben agfglr;li:‘u:gen nach AD Merkblatt Priifflichenzustand: metallisch blank
Priifort und Priifdatum:
Hanau, den 08.10.2004
) Priifergebnis
Abstand der Befund
Prirfabschnitt |Anzeigen Fehlerlange |Fehlerlage** jfehlerirei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- |mm bzw. nach
punkt® belafl3bar

Farbeindringprifung an 100% der L&ngsndhte und Stol3stellen

sowie Stutzen und Kehlndhte nach dem Kaltstrecken

Abt.:.BQ-HU 12.10.2004

vorgenommen. 0. B.
/ //
/ i
//
/ //

*) ‘Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung
**) G = Grundwerkstoff

U = Ubergangszone 8. Oktober 2004 M 4

S = Schweifigut Datum/Prifaufsicht Q_



_ o , 7 UHlOYIESSIBMUDS J0j [0X0}01d $00Z°0L°20 NH-DE: 1Y
.Hm \\\ \\\ AP g
m 7] Hewr2o
3 780€ 3r Huewsay | OIM €1e 186308 [eBngzinisiyoy
m 780€ 3r yuewsy L OIM 9L€ [eudsiery alleseleN
m SEEERTEE OvIN ole ENEEERY syos|asbunyglsion
3 71 80€ 3r HUBLLSY L OIM Sy/02/L 3s0)| / Ssery / eno BunpuiqsAssiemydsIyoy
7 80¢€ 3r yuewssy OIM 9le [ayosiery SjygUUSZING
S
vy
£ €17 uouielepy 3r yuewssy L dn 0ig SWIIAA €
m €1.C uoyeiep 3r yuewsyl dn A% zoo1eg Ay
m €12 uopere 3r yuewsy ] dn 0Le SWIIM Y
. | v
€1
AR 3r yueusyl dn A% zoaleg Z1
€12 Uoyielepy EEIET dn S6 18130H L
- uaiyelaa JoWIWNN SWEN
m M_av i mc:xgmemm ZlesnNzssismyog -SSIemyog igssiamuos Jyeussismyog
m m 8CY/1E6. “IN “Buyorez-swiyeuqy ~ £110°0G) IN-Lged 05t A 28/ ¥ TN Jejousouep
= B 6821667 :IN ‘Bunuyoiez pioassebyey Id/DI/AT pelao
g £
“ NILIFSYVSSIEMHOS dnd LLv1g110M010494d
TQD@.J HET HAWS SOV opinbr] ity




B
S——

Air Liquide AGS SmbH

Priifprotokoll fiir kaltgestreckte Druckbehilter

- MaRbandposition beim Streckvorgang fir Fabr. - Nr.: KV 150.0113

U.mfangsmafs Messpunkte fir Wanddickenmessung
bei Punkt B, E
vor dem nach dem links und rechts von der
Strecken Strecken Schweildnaht.
mm mm
Boden vorher nachher
8,7 8,7
A 5411 5438
B1 B2
B 5415 5600 vorher 7,1 7,0
= | nachher 6,9 6,9
Y
c 5407 5524
D 5402 5518
E1 E2
E 5415 5655 vorher 6,8 6,7
=N lachher 65 6,6
3
F 5415 5443
Boden vorher nachher
8,9 8,9

Hanau, 07.10.2004

Datum

.

Prufer
O.Minke




o EIHREGANEEN: - 4, Aug, 1984

WEISSTALER Bbdenpresswerke GmbH « Freler-Grund-Str, 122-124 - D-57299 Burbach-Wahlbach

Messer AGS GmbH Werk Hanau Datum/ date: 30.07.04
Telefon / phone: 02736/4406-21 /-22
Telefax / facsimilie: 02736/4406-40
Depotstrafte 1 e-Mail: info@weisstaler.de
Ihre Bestellung / your order:
63457 Hanau vom / dated: 20.03.04
Unsere Komm.-Nr. / our ref.: 102989
gelief. am / delivered on:
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 -3.1 B
Inspectien/Test certificate ace, EN 10204 7 3.1B
Prifgrundiage/Control requirements: AD 2000 HP 8/ - TRD 202 filr kaltgeformte Badenfor cold formed heads
Pos. Stiick Artikal / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
pos. pes. type / dimension material heat charge
2 20 Korbbogenboden DIN 28013 1.4301 14x 481965 200846071
D(@) 1710 mm, s = 7,8 mm Mindestwand 6x 481965 200846070

thre Mat.-Nr. 77039244
lhre Best.-Nr. 4500022324

Wetterbehandlung nach der Umformung / further treatment after forming: keine/none, gem./ace. AD 2000 HP 7/3.
Zusitzliche Warmebehandlung / additional heat treatment: keine/none .
Oberfldchenbehandlung/surface treatment; keine/none.

Zulassungan fir die Herstellung von Druckbehilterteilen durch den RW-TUV e.V. entsprechend TRD 100, AD-2000 WO,
HPO, HP7/1 - 7/4 sowie DGRL 97/23/EG.

Approvals by RW-TUV e.V. for manufacture of pressure-vessel components ace. TRD 100, AD-2000 W0, HPO,
HP7/ - 714 as well as PED 87/23/EG.

Veryendet wurden: Bleche gemi® belliegender Bescheinigung/Used plates: ace. to certificates attached
EN 10204-3.1 B..

Thyssen Krupp VDM v. 09.06.04
Thyssen Krupp VDM v. 22.06.04

Priifung der fertigen Teile, Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung.
Control of finished parts, inspection and d /nensional check: without objection.

Verwendete Bleche wurden, soweit n a, ‘umgestempelt und mit (WEB) gestempelt. Filr geschweifite B&den: siehe belliegende
Bescheinigung. /
Used plates hay,

Frefer-Grund-StraBe 122-124
D-57299 Burbach-Wahibach
Telefon: (02736) 4406-0
Telefax: (02736) 4406-49
e-mail: info@waelsstalar.de

Bankverbindungen:

Commerzbank AG, Siegen 8 400327 (BLZ 46040033)
Deutsche Bank AG, Siegen 1803 261 (BLZ 460700 90)
Sparkasse Siegen 15891 {BLZ 460 50001)
Dresdner Bank AG. Siecen 3556 633 (BLZ 460 80010

Sitz der Geselischalt: Burbach-Wahlbach
Registergericht/Nr.;

Geschaftsfohrer:

USt-IdNr.:

Siegen 2147

Kaufmann Rolf Heimann
Ind. Kfm. Gerd Gidser
DE 811183328

DIN EN 150 2002
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Bescheinigung

ﬂ AR LIQUIDE

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt

HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: KV 150 0113

Es wird hiermit bescheinigt, daB die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-

fiihrten Druckbehiilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiihrungen,

Verstirkungsringe, VerschluBdeckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemiifs umgestempelt.

Air Liquide AGS GMBH, HANAU
-Qualitatsmanagement-

ooooooo

Hanau, 21.09.2004

-------------------------------------------

(Ort/Datum)
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L - ’-1 . lenbfhall’er Aullenbehdlter ‘iiberlauf Innenbehiiter
r( ' :
’.I Abnakme du Tuv | Herstatier Uberloufhihe siche Y, AuBenbehitar ‘
" Lresign AD 20(:J-.Merkbla!’f Fertigungszeichnung D
L prEN 13458-2 H
I Max. zulissiger Druck PS {ba: ) 18 \ < - F
T Zul. Betrieb sdruck {mbar) — <1107 X » . & 3 -
- mf AR SAS
Berechnungsdruck {bar} 19,6 —_ I o PO AT e R
&/
Berechnungsdruck, aullen {bar} _ i RS A ]
l 13
Aufweitdruck / Kaltstreckdruck (Wasser) {bar} 294 —_— N :2 ::L) s
Prifdruck PT { Wasser ) fbar) 28 — 8 } '
Druckmittel f. wiederkehrende Priifung - Gas _ [ Rt 3 i
- un —
Ausnufzung d. zul. Berechnungsspannung %) 100 [ § E 1 ! E ?‘,
= = @ . -
" clzlnnl] Boden00 T Hantel0d | Beden 0.0 ] Maniel 05 T ot e
Wanddickenz uschlag Qs Inn) Bod:no.o T H::v:l 0.0 aw:: b5 | n::r; 05 é ;"g R3 in é E
. N - Yor dem Kaltstrecken Hach dea Kalfshreck
Zerstiirungsfreie Prifung fpmrermes Prifiasse | Profmiang® P:i!::rhh!ln P‘rﬂI::rn::n ! ¢
L8ngsnshte [} A 10 % [Rifpriifung{ 100 % —_ [ R2 1
Rundnihle D] A 0% | — — —_ v
I3
Stafstellen ] A 100 % — _— _ 0 }
Stutzen, Kehtnihte Nach AD 2000-Merkblatt HP 0 [Riprafung] 100 % —_ 8 __r\ l /___ _t
Einbauten, Beschlagteiie _— ] —_— , — — - — : '[' ) s
Arbeitspriifung Gem3N Aklennoliz HISH-Ha/sd 50034 voa 6. Janvar 9% / HodifitierTer Pritfuafang —_— i ~ i [}
Volumen {geometrisch, bai +20°C ) 1 I3 -
9 + (L} max 2563 max 42842 o124 [x)
Medium > cryogene Gase Vakuum ] #1800 {xx)
zul min/max Temperatur TS *c}) ~196 / +50 +50/-68 k #2200 B
. Berechnungstemperatur [ L I . 20 S 20 - Ll Cee e e evease o d -
— il ; oTe ! S) - : i Ix} = MaB vor dem Kalfstrecken A C_ -
Bez . ruchungsfall | nach AD 2000-Mekblatt w 10 . Ixx} = Maf) nach dem Kalfstrecke O 2 0
19 der G Schweilarbeit h DIN N t e £
= ,;?9 er Giite von SchweiBlarbei en'fxac DIN EN 725 und AD ZOOJO_;IZ;;hlaH Hp Sach-Nr. der VOFPFUfZEIChﬂUDg: 19347444
Ber cunnung auf Wechselbeanspruchung nach AD 2000-Merkblatt § 1 T Vertstll : L4301 1% den BB end Swweol & Bt
Bebriebstasthall: Druckschwankungsbreite B - = 3 bar, Lasiuechsel = N 100000 messer | Dehnun Unfang 10 Feadtmte b et : :t:!mm:r‘)dm Tede "a: uad fedtird )
Inebrieh-/ Aullerbefriehnabme: Druckschwankimgsbreite § - § = Berechnungsdruck g | nhang i ”#:“ Y et 2 el € [
Lastwechsel durch inbetrieb- 7 AuBerbetrizbrahme N » 500. Bei 2 angenommenen 1724 mm 0 5415 mm 2 Lmns 20,1061 [ Hohrrer ] "fusen by =R T 1 b M
Inbetrieh-/ Aulerbetriebnabnen fabrlich ergbt sich eine Behslberhatrisbszeit yon 7, , ) 300923 | 25001 | Kohoer - betem £ 20.04.01 Gatt
» 100 Jahren 1741 mm 1R | 470 fy it ] e | e |, E== g MESSERD
— = 1758 mm 1% 5523 mm et hidemag ol shdbarschiEch SgesWalter 'lﬂ 1
*} siehe Fullnote 12 AD 2000-HP ¢ Tafel 1 et Sy dorf et vy wam (o T Pzt s
e ITI5mm | 3% | 5576 mm s sty e it (PR okt : F
Y et odor et mageiatt e | DUrchmesserreihe 1800 , Druckstufe f [emms o Tavio:d; o
’ 1792,5 mm 4% 5631 mm = tor - £ 3
‘ — | i (o00mn [ ki % | 5655 nm "”““uﬁﬁiuf’“"“ ABMARNEZELCANUNG , [19,3, 1,765
15 . [] 7

Schweiiarbeiten diirfen nur von SchweiBem mit gliltiger
‘ung unter Venwendung eines flr den Anwendupgsfall

ungsgepriifis

Fir die verwendeten Werkstoffe der druck-

achtung der AD-Merkblitter der W-Reihe

zy erbringen!

beaufschlagten Druckbehilterteile.sind die
Nachweise der Guteeigenschaften unter Be-

n SchweiBzusatzwerkstoffes ausgefahit werden.
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L AIR LIQUIDE

Air Liquide AGS GmbH, Hanau

Bescheinigung
Uber die Dichtheitsprufung des KVI}’I(I/Kﬂfl/KfS’ A50. 0743

Hiermit wird bescheinigt, die AuRenverrohrung des o. a. Kaltvergasers einer
Dichtheitspriifung mit Schaumbildnern unterzogen zu haben.

o
£

Datum der Priifung: A2 77 200%

Druckmedium: Stickstoff
Die AuBenverrohrungen wurden mit einem Druck von p= 6 bar beaufschlagt
und dichtheitsgepriift.

Die Anforderungen an die Dichtheit der AuBenverrohrung sind erfiillt.

Hanau,//z’/’ﬁ o0y

Feirr Mol

Unterschrift
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LUV ANLAGENTECHNIE GMBH

Geschaftsstelle Krefeld 4 Tel.: (02151) 441-100
Elbestxr. 7, 47800 Krefcld Fax: -109

BESCHEiI\iIGUNG/CERTIFI CATE/CERTIFICAT

tiber die Einstellung von EG -baumustergepriiften Sicherheitsventilen.
-for setting EC-approved. safety valves. ' h )
-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

20 Stick Sicherheitsventile Typ MG-95, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf die
nachstehend aufgefihrten Driicke p eingestellt: ’

-The following safety valves are adjusted to the listed bressure p:

-Les soupapes de sfireté sont réglées aux pressions p sulvantes:

1£d.-Nr. p/bar|t/mm / 1fd.-Nr. |p/bar|t/mm 1fd. ;N_];‘.._’ 4p/bar £/mm
07588 18,0 9,2 / '
07589 18,0| 9,4 //
07590 18,0( 8,9 %
07591 18,0( 9,2 //
07592 | 18,0] 9,3]
07593 18,0] 9,3
07594 18,0| 9,3 |/
07595 | 18,0| 9,4 /
07596 18,0| 9,3
07597 18,0 9,2
07598 | 18,0| 9,4 "
07599 18,0] 9,2
07600 18,0| 9,2
07601 18,0].9,4l¢/
07602 18,0| 9,2
07603 18,0| 9,6 [/
"\ 07604 18,0| 9,5 //
07605 18,0| 9,4 ///
07606. 18,0] 9,3V
07607 18,0| 9,3y

Die Einstellung und Dichtheitspriifung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont &té effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen:

AT
-The lead has been stamped with: 5p}
-Le plomb a été poingonné avec le signe suivant: §/‘

"%g_g £y ngﬁ a
Pl B = LR LY PR S Y N o e L7 B portm
Krefeld, den™ 7: gﬁ L= { . » - Bachverstandiger: .... ‘-—/‘if .......

Dipl-Ing. Eurgkens




“Angewandte Regélwerke: AD 2000- Merkblatt A2, VdTOV- Merkblatt SV 100-

~aufgefuhrien Erzeugnisse den Anfordetungen der Druckgeraterichtlinie entspricht.

(Klaus Tocha, CE-Beauftragter Sicherheitsarmaturen)
K

Konformitétserkldrung nach Druckgeriterichtlinie 97/23/EG
_ Declaration of conformity in‘acc. to the pressure equipment directive 97/23/FC

Hersteller: MESSER Griesheim GmbH
Manufacturer: Fiitingsweg 34

D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites: .
Definition of the pressure equipment: '

Erzeéugnis Type | Zertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product ' * Certificate No of the EC-type-examination
Volthub-Sicherhsitsventil [MG-95 [01 202 111-B-00036 ‘

Safety valve ' ,

i X
'\-»ew\
\

Festgelegte Kategorie: IV
Defined category: '

Angewandts Konformitdisbewertungsveriahren:
Applied conformity assessment procedures: .

‘| Modul |Bewertungsverfahren
module | assesssment procedure
B EG- Baumusterpriifung
EC- type examination

F EG-EinZ‘éIprufUng
EC-individual examination

Applied standards: "~ AD 2000- Merkblatt A4 _ o B f,’."’i‘]

Die EG-Priifung nach Modui F und die jahrfiche Kontrolle der Fertigung wurde
durch die Benannte Stelle, Kennummer 0035 .d urchgefthrt..Der unterzeichnende
Hersteller bestatigt hiermiit; dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der rlickseitig

The EC-examination acc. to module F and the annual inspectiof of the production
were performed by the notified body, Ident-No 0035. The signing manufacturer .

confirms that the design, manufacturing and inspection of the fisted products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

o

X
Siiz der Geselischaft: FrafiiduriMain
Registergericht: Amisgericht Frankfuriiain, Reg.-Nr.: HRB 7812
Vorsiizender des Aufsichisrates: Jiirgen Harasus
Geschifisfthrung: Klaus-Jirgen Schmieder {(Vors.), Stefan Messer, Haraid Pinger, Peter Stocks

PMBTEILBETZ\ Tocha\CE und Bautsil-Zulassuna\Konformitaetserk! MG-85 2.doc




ERURY A.LVLAGEN'_L'ECHNIK GMBH

Geschaftsstelle Krefeld Tel.: (02151) 441-100
Elbestr. 7, 47800 Krefeld Fax: -109
BESCHEIﬁIGUNG/CERTIFICATE/CERTIF:CAT - "E'lu"gf

dber die Einstellung wvon EG- bau.mustergeprﬁften Sicherheitsventilen.
-for setting EC-approved safety valves. T
-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d’'admission d'EC.

60 Stilick Sicherheitsventile Typ MG-84 S, Kennrzeichen: CE 0135, wurden auf
die nachstehend aufgefithrten Driicke P eingestellt:

~-The following safety valves are adjusted to the listed prassure p:

-Les soupapes de sfireté sont réglées aux pressions p sulvaates:

Ventil—Nr_p/bar t /mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|{t/mm
67425 | 18.0 11,7 67445 | 18,0(11,6 67465 | 18,0]11,3
67426 | 18,0|12,2]| | 67446 | 18,0|11,2[  |[ 67466 | 18,0|11.5

} 67427 | 18,0(11,7 . 67447 - 18,0]11,8 . 67467 | 18,011, 8
;z" 67428 -| 18,0(11,7 67448 | 18,0(11,8] " 67468 | 18,0 11,7
") 67429 | 18,0]11.8 || 67449 | 18,0]11,8 -~ - 67469 | 18,0(11,6
| 67430 | 18,0/11,8 67450 | 18,0(11,5 67470 | 18,0[12,0
67431 | 18,0]|11,7 . 67451 | 18,0(11,7| || 67471 18,0(11,7

67432 | 18,0]11,9 67452 | 18,0[12,0 67472 | 18,0(11,6

67433 | 18,0(11,7 67453 | 18,0]11,5 . 67473 | 18,0]11,8

67434 | 18,0]11,3 67454 | 18,0|11,7 67474 | 18,011, 5

67435 | 18,0 11,9 . 67455 | 18,0[11,6 67475 | 18,011, 8

67436 | 18,0]|11,8 67456 | 18,0]|11,3 " 67476 18,0 11,6

67437 18,0(11,7] 67457 | 18,0(11,5 67477 | 18,0[11,9

67438 | 18,0]11,7]- 67458 18,0|11,5 67478 | 18,011,7

67439 | 18,0|11,6 67@59 18,0{11,7 67479 | 18,0|11,6

- 67440 | 18,0]11,56 67460. | 18,0(11,3 67480 | 18,0(11,7
*;)\, 67441 | 18,0[12,2 67461 | 18,0|11,6 67481 | 18,0(11,7
67442 | 18,0]11,7 67462 | 18,0(11,3 67482 | 18,0]11,7

: 67443 | 18,0(11,8 67463 | 18,0(11,6] 67483 | 18,0|11,6

= | 67444 | 18,0|11,8 | 67464 | 18,0[11,2 67484 | 18,0 11,5

Die Einstellung und Dichtheitsprifung erfolgte mit Stickstcff,
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
--L'ajustage et le controle d'étanchéité ont &été effectuds zu moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen: ~
-THe lead has been stamped with: i\j%)

~Le plomb a été poinconné avec le signe suivant:

(B,

SR A AR - n .

I, ! 3 4 o |

Krefeld, denf'fig.‘. ] @%"‘ ﬁ,gﬂj . Sachverstandiger: ...... ULM—- L.
Dipl.-Ing.-Eurskens




Kaﬁfurmsta%serﬁf!am ig nach Dmckgev erichtlinie 97/23/EG
‘Declaration of conformity in acc. to the pressure-equipment directive 97/23/EC

Hersteller: . MESSER Griesheim GmbH

Manufacturer: Fitingsweg 34
: D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:
Definition of the pressure equipment:

Erzeugnis ' - I Tvpe 1 2ertifikat-Nr. der ECE@&:E musterpriifung -
Product . Certificate No of the EC-type-examination
Volthub-Sicherhsits- || MG-84 01202 111-B-00034
sventi (SAPGMKE)
Safely valve £y
_ )
Festgeiegte Kategorie:
Definad category
Angewandate Konformitdtsbeweriungsverfzhren:
Applied conformity assessment procedures:
Modul |Bewertungsverfahren -
module | assesssment procedure °
B EG- Baumusterprifung
EC- type exarnination
F EG-Einzelpriifung
EC-individual examination
Angewandte Regelwerke: . AD 2000< Merkblatt A2, VdTUV- Merkblatt SV 100 4 ?
Applied standards: AD 2000- Merkblatt A4 #

Bie E(%—Pr&fung nach Modul F und die jahrliche Kontrolle der Fertigung wurde
durch die Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefihrt. Der unterzeichnende
Hersteller bestatigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der riickseitig
aufgeflihrien Erzeugnisse den Anforderungen der Druckgeréterichtlinie entspricht.
The EC-examination acc. to module F and the annual inspection of the production
were performed by the notifled body, Ident.-No 0035. The signing manufacturer

- confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment direttive.

(Kiaus Tocha, CE—Beauﬁragter Sicherheitsarmaturen)

Sitz der Gesellschaft: Frankfurtiiain .
srgericht: Amisgericht Frankfurthéain, Reg.-Hr.: HRB 7812

Regiet
Vorsi es Aufsichisrates: Jli}'C!En Herasus
Gesohaasiinrung: Klaus-Jiirgen Sohivieder ors}, Stefan Messer, Herald Pinger, Peter
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BESCHEINIGWG/CERTIFICATE/CERTIFIC‘A’I’

iber die Einstellung von E@- baumustergeptriiften é'{iéﬁerheirts*ventilen.
-for setting EC-approved safety valves.
-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EcC.

40 Stlck Sicherheitsventile Typ MG-B4 g, Kennzeichen: cg 0035, wurden auf
die nachstehend aufgefihrten Driicke P eingestellt: )

-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

~Les soupapes de sreté sont réglées aux bressions p suivantes:

|

Ventil=Nr|p/bar] t/mm 7 Ventil-Nr|p/bar t/mm Ven'til~l\'Tf ﬁj'/barm
69816 | 40,0|14,9 - 69836 | 40,0[14,4
69817 | 40,0[12,4 69837 | 40,0|14,7
69818 .| 40,0 14,5 69838 40,0]14,6 )
69819 | 40,0(14,5 69839 | 40,0|14,7
69820 | 40,0/|14,8 69840 | 40,0[15,0
69821 |-40,0(14, 7 69841 | 40,014,56
69822 | 40,014, 9 69842 | 40,0]|14,4
69823 | 40,0(14,5 69843 | 40,0[14,7
69824 | 40,0(14,9 69844 | 40,0/14,9
69825 | 40,0(14,6 69845 | 40,0 14, 8
69826 | 40,0]14,8 69846 40,0({15,0
69827 | 40,015, 0 69847 | 40,014, 8
69828 | 40,0(14,6 69848 | 40,01a,8
69829 | 40,0146 69849 | 40,015, 0 | [
69830 | 40,0(14,9 69850 | 40,0(14,6 ' } o
69831 | 40,0/14,8 69851 | 40,015, 0 | , |
69832 | 40,0146 | 69852 | 40,0]14,7 ] [
69833 | 40,0]15,1 69853 | 40,0|14,5 |
69834 | 40,0]14,5 l_ 69854 | 40,0]14, 7 f—
| 69835 | 40,0142 || 69855 | 40,0]12.8 ]

~-The valve setting and leak test were made with nitrogen,
~L'ajustage et le controle d'étanchéité ont é&té effectués au moyen d'azote,

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen: .
~The lead has been stamped with:

-Le plomb a é&té boingonné avec le signe suivant:

(24 Sep. 284 ‘
Krefeld, den ......... .. Sachverst&ndiger: ..... G&MN ..

Dipl.-Ing. Eurskens

L4




Herstelfers: Air Liquide Deutschland Gy
- Manufactyrer - Fiitingsweg 34
- D-47805 Krefelg

Bezeichnung des Druckgerstes:
Definition of the pressire equipment-

Festgelegté Kategorie:
Defined category:

v

Angewandte Konfmmitétsbewertu—ngsverfahren:
Applied COTormity assessment Drocedures:

Bewértungsveffahren
assesssinent Drocedyyre

EG- Baumustezplﬁﬁlng
EC- type examination

EG—Einzelprﬁﬁmg
 EC-individuyz/ €Xamination

Angewandte Regelwerke: AD 2000. Merkblatt A2, VaTT) V- Merkblatt SV 100
4pp1ieg’_ Standords: . AD 2000~ Merkblatt A4

Die EG-Prﬁfung nach Modul Fund die jéhrliche Kontrolfe der Fertigung wurde durch die
" Benannte Stefle, Kennummer 0035 durchgefiihr Der unterzeichnends Hersteller bestatigt
hiermit, dasg Konstruktion, Herstellung und Pritfung der Tickseitig aufgefiihrten Erzeugnisse

The EC-examination ace. to module F and the annual inspection of fhf pz‘erLr/CﬁOH
; 7 g u

vere performed by the notified body, ldem‘.—l\{o 0035. The SIgning manufac

g::(ognr;rﬁ?s that the gesign, manufacturing and ms,oecz‘zoq of the ltgteoi products on the

back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

3

3 i cherheitsarmaturan) |
gier Sichethetsammatrn)

v

;: z":? Z der GEWK”? , rfi-;Reg,-@r, ;-5,53%30252
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noder 48 AU v Aors.), Wil Brinkmenn,
Vm&zanﬁv ¢ ;

; jeverding
Geschifsfihnng: Matkus Siev A




